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© Ein Rohranschluflteil fur Wellrohre ist mit wenig- 
stens zwei Anschluflenden versehen, von denen wo- 
nigstens ein Anschlui3ende durch einen hohlzylindri- 
schen Anschluflstutzen gebildet ist. Das Rohran- 
schluflteil besteht aus zwei in der die Achsen der 
AnschluBenden enthaltenden Ebene geteilten Halb- 
schalen mit Stutzenhalbschalen (2a,2b,2c), und diese 
sind in ihrer aneinander gesetzten Position, in der 
ihre Schalenwandrander (11a,11b,11c) aneinanderlie- 
gen, miteinander verbindbar. Urn die Abdichtung zu 
verbessern ist in jeder Stutzenhafbschale ein Dich- 
tungshalbring (18a,2l) und jeweils im Bereich der 
Schalenwandrander zwischen den Teilungsfl&chen 
der Halbschalen ein sich in Langsrichtung der zuge- 
horigen Schalenwandrander erstreckendes Dich- 
tungsprofil (22b) angeordnet. 
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Die Erfindung bezieht sich auf ein Rohran- 
schluflteil nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1. 

Ein Rohranschluflteil dieser Art dient dazu, we- 
nigstens ein Wellrohr entweder mit einem anderen 
Wellrohr oder mit einem anderen Bauteii, zB. ei- 
nem Schaltkasten, einem Verteilergehause oder ei- 
nem Steckergehause zu verbinden. In seiner ein- 
fachsten Form weist das Rohranschluflteil die Form 
eines RohrstUcks auf, das an seinem einen Ende 
so geformt und bemessen ist, dafl es das zugeho- 
rige Ende eines Wellrohres formschlUssig zu Ober- 
greifen vermag, und an seinem anderen Ende so 
geformt und bemessen ist, daJ3 es entweder in ein 
vorbeschriebenes Gehause einschraubbar ist oder 
auch an diesem Ende das zugehortge Ende eines 
zweiten Wellrohrabschnitts formschlussig zu uber- 
greifen vermag. 

In der EP-0 086 900 B1 ist ein Anschlutfnippel 
aus Kunststoff fUr umfangsgerippte Isolierrohre, 
nsLmlich sogenannte Wellrohre, beschrieben, wobei 
der Anschluflnippel an seinem einen Ende einen 
Einschraubstutzen mit Auflengewinde aufweist, mit 
dem er in ein vorerwahntes Gehause einschraub- 
bar ist, und an seinem anderen Ende einen muffen- 
fSrmigen Anschluflstutzen aufweist, in den das zu- 
gehtfrige Ende des Wellrohres einsteckbar und ge- 
gen ein ungewolltes Herausziehen formschlUssig 
fixierbar ist. Hierzu dient eine in einem Ausschnitt 
des muffenfftrmigen AnschlujSstutzens radial 
schwenkbar gelagerte Sicherungszunge, die auf ih- 
rer Innenseite der Auflenkontur des Wellrohres an- 
gepaflte Nocken aufweist, mit denen sie in ihrer 
heruntergeklappten Sicherungsposition in die Au- 
flenumfangsnuten des Wellrohres einfaflt und letz- 
tere somit axial sichert. Im Grund des muffenformi- 
gen Anschluflstutzens ist eine Ringdichtung ange- 
ordnet, an der das Stirnende des Wellrohres in 
seiner eingesteckten Position anliegt. Dieses be- 
kannte Rohranschluflteil ist aufgrund seiner kompli- 
zierten Form, die unter anderem durch die Siche- 
rungszunge vorgegeben ist, schwierig herzustellen 
und deshalb teuer. Es ist auch nicht mSglich, die- 
ses Rohranschluflteil mit mehr als zwei AnschlUs- 
sen zu versehen, Aufgrund des Vorhandenseins 
der Ringdichtung im muffenformigen Anschluflstut- 
zen ist zwar eine gewisse Abdichtung gegen 
Feuchtigkeit und Nasse vorhanden, jedoch wird 
diese Abdichtung hdheren Forderungen nicht ge- 
recht. 

Eine andere Anschluflarmatur fOr flexible Well- 
schiSuche ist in der DE 31 04 518 C2 beschrieben, 
Bei dieser bekannten Ausgestaltung ist ein separa- 
tes, aus zwei Halbschalen bestehendes Siche- 
rungselement zur Arretierung des Wellrohrs an der 
Anschluflarmatur vorgesehen. Das Sicherungsele- 
ment umgreift in der zusammengeklappten Position 
seiner Halbschalen das Wellrohr, wobei an den 
Innenseiten der Halbschalen vorgesehene Siche- 



rungsstege in die Umfangsnuten des Wellrohrs ein- 
fassen, und die Halbschalen gleichzeitig einen 
Ringwulst der Anschluflarmatur Ubergreifen, wo- 
durch das Wellrohr mittels des aus zwei Halbscha- 

5 len bestehenden Sicherungsringes an der An- 
schluflarmatur axial festgelegt ist. Bei dieser be- 
kannten Armatur sind die Halbschalen des Siche- 
rungsteils durch ein Filmscharnier miteinander ver- 
bunden. Folglich ist dieses bekannte Rohranschlufl- 

10 toil zweiteilig, wobei unter Berucksichtigung der 
schwierigen Herstellung des Anschluflarmaturkor- 
pers ebenfalls hohe Herstellungskosten vorgege- 
ben sind, und nur eine sehr geringe Abdichtung 
gegen Nasse und Feuchtigkeit errerchbar ist. 

rs Ein weiteres ahnliches Rohranschluflteil ist auf 

den Seiten A 52 und A 53 des Katalogs A 101 der 
Firma Josef Schlemmer GmbH, D-8011 Poing be- 
schrieben. Bei dieser bekannten Ausgestaltung ist 
das eine Anschluflende des Rohranschluflteifs ein 

20 viereckiger Anschluflflansch, der an ein Gehause 
oder dergleichen anschraubbar ist. Das das Well- 
rohr formschlussig haltende Sicherungsteif wird 
durch zwei separate Halbschalen gebildet, die ei- 
nen Kragen des Anschluflflansches formschlUssig 

25 Ubergreifen und gleichzeitig mittels innenseitigen 
Vorsprungen formschlUssig in die Umfangsnuten 
des Wellrohrs einfassen. Die beiden Halbschalen 
sind durch Schrauben miteinander verbunden. Fur 
einen flGssigkeits- und gasdichten Anschlufl ist zwi- 

30 schen einem Dichtungsflansch und einer Dich- 
tungsflache ein O-Ring einzulegen und eine daue- 
relastische Dichtungsmasse in der Hohlkehle zwi- 
schen dem Kragen und dem ringformigen Siche- 
rungsteil abzufegen, Bei dieser bekannten Ausge- 

35 staltung sind die Sicherungsnocken des Siche- 
rungsteils gewindeformig hintereinanderliegend an- 
geordnet. Hierdurch soil nach dem EinfUhren des 
Wellrohrs in das Sicherungsteil und nachfolgendem 
Drehen des Wellrohrs ein Anziehen und Festziehen 

40 des Wellrohrs mSglich sein. 

In dem Katalog "Biegsames Schutzschlauchsy- 
stem aus Kunststoff" der Firma Critchley Limited, 
in Brimscombe, England GL 5 2 TH, ist ein Roh- 
ranschluflteil der gattungsbildenden Art fur Wellroh- 

45 re beschrieben, das eine T-Form aufweist und so- 
mit drei Anschluflenden fUr jeweils ein Wellenrohr 
aufweist. Die einander gleichen Anschluflenden 
sind jeweils durch einen Anschluflstutzen mit Au- 
flengewinde gebildet, auf den nach dem EinfUhren 

so des zugehorigen Wellrohrendes eine Uberwurfmut- 
ter aufschraubbar ist, wobei zwischen dem An- 
schluflstutzen und der Oberwurfmutter ein O-Ring 
fUr Abdichtung sorgen soli. Bei dieser bekannten 
Ausgestaltung besteht das Rohranschluflteil aus 

55 zwei Halbschalen, deren Teilungsfuge in der ge- 
meinsamen Ebene der Anschluflenden verlSuft. In- 
folgedessen verlauft die Teilungsfuge auch langs 
durch die Anschluflstutzen und das Auflengewinde. 
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Zwecks Positionierung der beiden Halbschalen an- 
einander ist in der einen Halbschale eine Nut in der 
Tellungsflache vorgesehen, die sich jeweils von 
dem einen Anschluflstutzen bis zum benachbarten 
bzw. gegenUberliegenden Anschlu/tetutzen er- 
streckt, und in der anderen Halbschale ist im Be- 
reich der TeilungsflSche jedes Wandungsrandes 
ein Steg vorgesehen, der in die zugehQrige Nut 
einfaflt. Bei dieser bekannten Ausgestaltung erfolgt 
die axiale Fixierung der Wellrohre durch Klemmen 
in den innen hohlzylindrischen AnschluGstutzen 
mittels der zugehorigen Oberwurfmutter, die auch 
die Halbschalen miteinander verbindet. Eine Ab- 
dichtung ist bei dieser bekannten Ausgestaltung 
nicht erreichbar, weil Nasse und Feuchtigkeit im 
Bereich der Teilungsfuge zwischen den Wandungs- 
randern einzudringen vermag. Autferdem ist diese 
bekannte Ausgestaltung unter Berucksichtigung der 
jeweils erforderlichen Oberwurfmutter vielgtiedrig, 
wodurch ebenfalls hohe Herstellungskosten vorge- 
geben sind. Ferner fUhrt das Aufschrauben der 
Uberwurfmuttern zu einem groflen Montage- bzw. 
Demontageaufwand, wobei beim Festziehen der 
Uberwurfmuttern durch unsachgemSBe Behandlung 
die Gefahr von Beschadigungen der Verbindung 
besteht. 

Es ist von der Anmelderin bereits in der alte- 
ren, nicht vorveroffentlichten Anmeldung P 40 04 
564 ein aus zwei Halbschalen bestehendes Roh- 
ranschluflteil der eingangs angegebenen Art vorge- 
schlagen worden, bei dem die Teilungsfuge eben- 
falls durch die Anschlutfstutzen fQr das Wellrohr 
verlSuft. Auf den Innenwandungen der aufgrund der 
AusfUhrung in zwei Halbschalen ebenfalls schalen- 
fdrmigen Anschlufistutzenhalften sind VorsprGnge 
vorgesehen, die in der zusammengesetzten Posi- 
tion der Halbschalen formschlUssig in die Autfennu- 
ten der Wellrohre einfassen. Zur Befestigung der 
Halbschalen aneinander sind ineinandergreifende 
Verrastungselemente an den Halbschalen vorgese- 
hen. Oberwurfmuttern sind bei dieser Ausgestal- 
tung aufgrund des formschlUssigen Eingriffs der 
Anschluflstutzenhalbschalen in die Wellrohre nicht 
erforderlich. Zwar ist dieses Rohranschluflteil eben- 
falls zweiteilig, jedoch ram es sich aufgrund seiner 
geteilten AusfUhrung mit einem relativ geringen 
Herstellungsaufwand herstellen, wobei es auch fur 
ein Kunststoff-Spritzguflwerkzeug ftir die Halbscha- 
len verhaltmsmaflig einfacher Formgebungen be- 
darf. Dieses Rohranschlu/Jteil ISflt sich somit ko- 
stengGnstig herstellen und auch mit einem gerin- 
gen Handhabungs- und Zeitaufwand montieren 
bzw. demontieren. Allerdings ist bei diesem An- 
schlu/Jteil kein Augenmerk auf eine Abdichtung ge- 
legt worden. Die in der deutschen Norm DIN 40050 
angegebenen hoheren Schutzgrade etwa ab IP 54 
fGr den Beruhrungs- und FremdkCrperschutz und 
fUr den Wasserschutz konnen somit nicht erfullt 



werden. 

Der Erfindung iiegt die Aufgabe zugrunde, bei 
einem RohranschluJ3teil der eingangs angegebenen 
Art die Abdichtung zu verbessern. 
s Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des 

Anspruchs 1 gelSst. Vorteilhafte Weiterbildungen 
der Erfindung sind in den Unteranspruchen be- 
schrieben. 

Beim erfindungsgematfen Rohranschlui3teil ist 

10 im Bereich der Anschlufistutzen jeweils eine Ring- 
dichtung und im Bereich der Teilung der einander 
zugewandten axiaien Rohrwandungsr&nder jeweils 
eine Dichtungslippe bzw. ein Dichtungsband vorge- 
sehen, wodurch sich der Innenraum des Rohran- 

15 schluflteils vdllig abdichten laflt, so dafl weder 
Feuchtigkeit, Nasse oder auch Wasser eindringen 
kann. Dabei ist es von Vorteil, die Drchtungsb&nder 
einteilig mit den Ringdichtungen zu verbinden, so 
dafi die Dichtung in Form eines einteiligen Dich- 

20 tungselementes vorliegt. Hierdurch entfallen zu- 
sStzliche Sto/Jfugen zwischen den Dichtungsban- 
dern und den Ringdichtungen, wodurch zusStzliche 
mogliche Leckstelfen vermieden werden. Die Ring- 
dichtungen und die DichtungsbSnder sind in ihrer 

25 QuerschnittsgrSfie so bemessen, da/3 sie beim fer- 
tigmontierten Rohranschluflteil mit Druck bzw, mit 
einer elastischen Spannung an der Umfangswand 
des zugehorigen Wellrohrs (soweit die Ringdich- 
tungen betroffen sind) und an der jeweils gegen- 

oo Gberiiegenden TeilungsflSche (soweit die Dich- 
tungsbander betroffen sind) anliegen. Dabei JaJ3t 
sich die Montage und Demontage dann wesentlich 
vereinfachen, wenn die Ringdichtungen in Uberein- 
stimmung mit der Teilungsfuge des Rohranschlutf- 

35 toils ebenfalls axiaf geteilt sind. Dies ermoglicht es, 
die DichtungshSlften vor dem Aneinandersetzen 
der Halbschalen jeweils an der zugehorigen Halb- 
schale anzubringen. Hierdurch laflt sich insbeson- 
dere die Montage wesentlich vereinfachen, Vor- 

40 zugsweise sind die Dichtungsteile an die Halbscha- 
len angespritzt oder angeformt, was durch 
Zweikomponenten-Spritzverfahren durchgefDhrt 
werden kann, bei denen die Dichtungsteile durch 
Anspritzen eines geeigneten Dichtungskunststoffes, 

45 vorzugswetse eines thermoplastischen Elastomers, 
an den Kunststoff der Anschlu/Jteilschalen gebildet 
bzw. daran angebracht werden. Vorzugsweise sind 
die Anschluflteilschalen bei ihrer Vorfertigung als 
Zwischen prod ukte mit Ausnehmungen versehen, in 

so denen die Dichtungsteile eingebettet sind. Hier- 
durch erhalten die Dichtungsteile eine Verankerung 
und somit einen festen Sitz. 

In dem Fall, in dem die Ringdichtungen axiat 
geteilt sind, ist es vorteilhaft, deren TeilungsflSchen 

55 mit einem Ubermaj3 zu versehen, so dafl sie uber 
die TeilungsflSchen der Halbschalen geringftigig 
vorstehen, Hierdurch werden die Ringdichtungs- 
hSIften im montierten Zustand im Bereich ihrer 
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Teilungsflachen zusammengepreflt, wodurch eine 
Abdichtung auch gegen unter Auflendruck stehen- 
de FlUssigkeit erreicht wird, wie es z.B. bei Spritz- 
wasser oder unter Druck stehendem Wasser der 
Fall ist. 

Die Erfindung la/3t sich sowohl bei einfachen 
axialen Rohranschlutfteilen mit zwei einander ge- 
genUberliegenden Anschlu/Jenden als auch solchen 
mit mehr als zwei Anschlu/tenden in einfacher und 
wirkungsvoller Weise verwirklichen, wie es z.B. bei 
T- oder Y-formigen Abzweigteilen der Fall ist. Die 
Erfindung ermoglicht eine Abdichtung des Rohran- 
schlutfteils, die die IP-Schutzarten IP 54 und hoher 
nach DIN 40 050 erfullt. 

Nachfolgend wird die Erfindung anhand von in 
einer Zeichnung dargestellten bevorzugten AusfUh- 
rungsbeispielen nMher erlautert. Es zeigt: 

Fig. 1 eine Halbschale mit Blickrichtung auf 
ihre Teilungsebene eines aus zwei 
solchen Halbschalen bestehenden 
Rohranschluflteils; 
Fig. 2 die Halbschale nach Figur 1 in der 

Seitenansicht; 
Fig, 3 die Halbschale nach Figur 1 in der 
Draufsicht; 

Fig. 4 die in Fig. 1 mit X gekennzeichnete 
Einzelheit in vergrotferter Darstel- 
lung; 

Fig. 5 den Schnitt A-B in Figur 1; 

Fig. 6 den Schnitt C-D in Figur 1 ; 

Fig. 7 den Schnitt E-F in Figur 1 ; 

Fig. 8 den Schnitt G-H in Figur 1; 

Fig. 9 zwei durch ein Filmscharnier mitein- 
ander verbundene Halbschalen in 
aufgeklappter Position mit Blickrich- 
tung auf ihre Teilungsebene fur ein 
erfindungsgemafles Rohranschluflteil 
in abgewandelter Ausgestaltung; 

Fig. 10 den Schnitt f-K in Figur 9 in vergro- 
flerter Darstellung; 

Fig. 11 den Schnitt L-M in Figur 9 in vergr6- 
Gerter Darstellung. 

Fig. 12 eine Halbschale, mit Blick auf deren 
Teilungsebene, eines Rohranschlu/3- 
teils gemafi einer weiteren Ausfuh- 
rungform, die als VerteilerstUck mit 
sechs Abzweigungen (drei an jeder 
Seite) ausgebildet ist; und 

Fig. 13 eine Halbschale, mit Blick auf deren 
Teilungsebene, eines als Verbin- 
dungsstUck mit Klemmraum ausge- 
bildeten Rohranschlu/Jtei! gemSB ei- 
ner weiteren Ausfuhrungsform der 
Erfindung. 

Die Halbschale 1 bildet mit einer nicht darge- 
stellten, im wesentlichen gleichen Halbschale ein 
Rohranschluflteil in Form eines sogenannten Y-Ver- 
binders mit drei Anschlutf-Stutzen, die jeweils 



durch Anschlutf-Stutzenhalbschalen 2a, 2b, 2c an 
einer Halbschale 1 gebildet sind und deren Achsen 
in der Teilungsebene 4 liegen. In die Stutzenscha- 
len 2a, 2b, 2c sind die zugehorigen Enden von 
5 nicht dargestellten Wellrohren einsetzbar. Die Stut- 
zenhalbschale 2a ist in ihrem Radius grotfer be- 
messen als die anderen beiden einander gleichen 
Stutzenhalbschalen 2b, 2c, deren Langsmittelach- 
sen 3b, 3c zur Stutzen halbschale 2a hin symme- 

10 trisch zu deren LSngsmittelachse 3a konvergieren 
und einen Winkel von etwa 30* einschlie/3en. 

Die Hauptteile der Halbschale 1 sind die drei 
Stutzenhalbschalen 2a, 2b, 2c, und ein letzteres 
beide miteinander verbindendes Hosenstuck 5, das 

is aus zwei keilfftrmig zueinander angeordneten Roh- 
rhSlften 6a, 6b besteht, deren Rohrwande 7a r 7b in 
einer senkrecht zur Teilungsebene 4 und in der 
Achse 3a der Stutzenhalbschale 2a verlaufenden 
LSngsmittelebene 8 ineinander ubergehen. Zwi- 

20 schen den Stutzenhalbschalen 2b, 2c sind die 
Rohrwande 7a, 7b durch eine in der Teilungsebene 
4 halbkreisformig gekrOmmte und dann abflachend 
in die Rohrwande 7a, 7b ubergehende Verbin- 
dungsrohrwand 7c miteinander verbunden. Die 

25 Halbschale 1 ist somit nur an den Offnungen der 
Stutzenhalbschalen 2a, 2b, 2c often, Die Stutzen- 
halbschale 2a, 2b, 2c bildet bezUglich der Langs- 
mittelebene 8 zwei seitliche, in LSngsrichtung 
durchgehende SchalenrSnder 11a, 11b und zwi- 

30 schen den Stutzenhalbschalen 2b, 2c einen Scha- 
lenrand 11c in der Form ernes spitzen Winkels mit 
gerundeter Spitze, wobei die Schalenrander 11a, 
11b, 11c in der Teilungsebene 4 liegen und durch 
TeilungsflSchen 12a, 12b, 12c begrenzt sind. 

35 Wie insbesondere aus Fig, 4 deutlich wird, 

weist jede Stutzenhalbschale 2a, 2b, 2c eine Lang- 
serstreckung 1 von der Vorderkante bis zu einer 
Erweiterungsstufe 14 (siehe auch Fig, 1) auf, Im 
vorderen oder aufleren Abschnitt ist eine halbring- 

40 formige, radial nach innen vorspringende Stufe 17 
mit einer Axiallange 16 der Stutzenhalbschale 2a, 
2b bzw. 2c vorgesehen, und an die Stufe 17 
schlieJ3t sich in Axialrichtung weiter nach hinten 
oder innen eine halbringf5rmige Ausnehmung 13 

45 an, die einen grofleren freien Durchmesser als die 
Stufe 17 hat; die axiale Lange der Ausnehmung 13 
ist mit "S" bezeichnet. Die Stufe 17 besteht aus 
demselben Material wie die Stutzenhalbschale und 
ist mit einem halbringfQrmigen, nach innen vor- 

50 springenden Arretiersteg 18 versehen, dessen 
Form und Grotfe an ein zugehoriges Wellrohr an- 
gepaflt sind. 

In den Teilungsflachen 12a. 12b, 12c der Scha- 
lenwandrSnder 11a, 11b, 11c sind in LSngsrichtung 

55 dieser RSnder veriaufende Dichtungsnuten 19a, 
19b, 19c vorgesehen, die vorzugsweise mittig zur 
dazugehorigen Teitungsflache 12a, 12b, 12c und 
durchgehend verlaufen und somit in den halbring- 
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fOrmigen Ausnehmungen 13 auslaufen. Vorzugs- 
weise sind die Dichtungsnuten 19a, 19b, 19c auch 
in den Endbereichen der Stutzenhalbschalen 2a, 
2b, 2c in den zugehSrigen Teilungsfiachenab- 
schnitten vorgesehen, wobei sie endseitig und in 
die jeweils benachbarte Ausnehmung 13 auslaufen 
konnen. Die Dichtungsnuten 19a, 19b, 19c weisen 
vorzugsweise einen viereckigen, insbesonderen 
rechteckigen Querschnitt auf, dessen Tiefe grQ/Jer 
ist als dessen Breite. Die somit beschriebene Halb- 
schale 1 besteht aus einem verhMltnismSGig festen 
Kunststoff, wie es z.B. bei Rohren Ublich ist, und 
sie ist in einer Form gespritzt. 

Der Halbschale 1 ist eine Abdichtung zugeord- 
net, die aus im Bereich der Stutzenhalbschalen 2a, 
2b, 2c angeordneten Dichtungshalbringen und den 
SchalenwandrSndern 11b, 11c zugeordneten Dich- 
tungsbandern Oder Dichtungslippen 22b, 22c be- 
stent. Die Dichtungshalbringe 21 sind in den halb- 
ringformigen Ausnehmungen 13 angeordnet, wobei 
sie den Querschnitt der halbringformigen Ausneh- 
mungen 13 ausfQIIen. Die halbzylindrische InnenflS- 
che 23 der Dichtungshalbringe 21 ist in ihrer Grofle 
geringfUgig kleiner als die Innenflache 17 des 
Ringstegs 16 und somit auch geringfugig kleiner 
als die Autfenumfangsflache des zugehSrigen Well- 
rohrs. Auf der Innenflache 23 der Dichtungshalbrin- 
ge 21 sind halbringfbrmige Arretierstege 18a vor- 
gesehen, deren Abstand voneinander dem Abstand 
zwischen dem halbringfttrmigen Arretiersteg 18 
und dem ihm benachbarten Arretiersteg 18a und 
dem Abstand der Auflenumfangsrillen des zugeho- 
rigen Wellrohrs angepaflt ist. In seinem inneren 
Endbereich weist jeder Dichtungshalbring 21 einen 
halbringfSrmigen Ringsteg 24 auf, der kleiner als 
der Au/tendurchmesser, jedoch groBer als der In- 
nendurchmesser des zugeh5rigen Wellrohrs ist. Im 
Bereich des Rohrwellentales wird das Qblicherwei- 
se in einem Wellental abgeschnittene Welfrohr axi- 
al gegen den scharfkantigen Ringsteg 24 ange- 
drQckt. 

Die Dichtungslippen 22b, 22c an den Schaien- 
wandrandem 11b, 11c befinden sich in den zuge- 
hortgen Dichtungsnuten 19b, 19c, wobei sie ein- 
stUckig mit den Dichtungshalbringen 21 der Stut- 
zenhalbschalen 2a, 2c verbunden sind, Vorzugs- 
weise erstrecken sich die Dichtungslippen 22 - 
insbesondere der Form der Erweiterungsstufe 14 
folgend - bis zu den Stirnflachen der Stutzenhalb- 
schalen 2a, 2c, wobei die Dichtungslippe 22c am 
Schalenwandrand 11c der in Figur 1 rechten Stut- 
zenhalbschale 2c zugeordnet ist und sich in Rich- 
tung auf die Stutzenhalbschale 2b nur bis zur 
LjSngsmittelebene 8 erstreckt. Die Dichtungsnut 
19a ist unbesetzt. 

Die Dichtungshalbringe 21 und die Dichtungs- 
lippen 22b, 22c sind durch Spritzgiessen an die 
Halbschale 1 angespritzt bzw. angeformt, wobei fUr 



die Halbschale 1 ein Kunststoff verwendet wird, der 
eine verhaltnismSfiig grofle Festigkeit aufweist, 
wShrend ftlr die Dichtungsteile ein Kunststoff ver- 
wendet wird, der elastrsch ist. Vorzugsweise wird 
s ftfr die Dichtungsteile ein thermoplastisches Elasto- 
mer (TPE) verwendet. Die Herstellung der Halb- 
schale 1 mit den Dichtungsteilen erfolgt durch 
Mehrkomponenten-Spritzgiessen, Hierbei wird das 
Spritzgietfwerkzeug mit zwei unabhgngig voneinan- 

io der steuerbaren Spritzeinheiten ausgerUstet, mittels 
denen die verschiedenen Kunststoffe unter BerUck- 
sichtigung spezieller Ma/3nahmen so eingesprrtzt 
warden, da/i sie jeweils die ihnen zugeordneten 
Raumbereiche des Formraums des Spritzgieflwerk- 

15 zeuges einnehmen, 

Vorzugsweise sind die Dichtungshalbringe 21 
durch sogenannte FlieGstege 25 aus dem gleichen 
Material verbunden, die sich vorzugsweise im 
Grund der RohrhSlften 6a, 6b befinden, Der Form- 

20 raum des Spritzgieflwerkzeugs weist hierzu ent- 
sprechende FormraumkanSle auf, die Formraumtei- 
le fUr die Fliesstege 25 begrenzen. Diese Ausge- 
staltung ermoglicht es, ggfs. jeweils nur eine Zu- 
fUhrungsoffnung fUr das zugehorige Material im 

25 Spritzgieflwerkzeug vorzusehen, wobei die die 
Fliesstege 25 begrenzenden Formraumbereiche 
eine gute Verteilung des Materials im Gesamtform- 
raum gewahrleisten. 

Die zweite nicht dargestellte Halbschale ist mit 

30 der Halbschale 1 identisch ausgebildet und zwar 
auch bezOglich der Dichtungshalbringe 21 und 
Dichtungslippen 22b, 22c. Aufgrund dieser Ausge- 
staltung lassen sich die beiden Halbschalen zu 
einem kompletten Rohranschlutfteil zusammenset- 

35 zen, wobei ihre Teilungsflachen 12a, 12b, 12c an- 
einanderliegen. In dieser Position fassen die Dich- 
tungslippen 22b, 22c der nicht dargesteltten Halb- 
schale 1 in die Dichtungsnuten 19a, 19c derdarge- 
stellten Halbschale 1 ein, die vor der Zusammen- 

40 setzung der Halbschalen unbesetzt waren. Dabei 
liegen die Dichtungslippen 22c der beiden Halb- 
schalen an einer gemeinsamen StoGfuge 26 anein- 
ander an, die sich in der Langsmittelebene 8 befin- 
det 

45 Urn eine gute Abdichtung zu gewahrleisten, ist 

es vorteilhaft, die Dichtungshalbringe 21 und Dich- 
tungslippen 22b, 22c mit einem geringen Obermafl 
zu fertigen, so da/3 sie in der zusammengesetzten 
Position der Halbschalen komprimiert werden, urn 

so die Abdichtung zu gewahrleisten. Das Qbermafi 
kann sich auf die halbringformigen Dichtungsstege 
18a, also auf deren Axialmafl und deren Radialmatf 
beschranken. Soweit die Dichtungslippen 22b, 22c 
betroffen sind, wird eine gute Abdichtung erreicht, 

55 wenn die aus den zugehorigen Teilungsflachen 
12b, 12c herausragenden Dichtungslippen 22b, 22c 
hoher bemessen sind als die Tiefe der zugehori- 
gen Dichtungsnuten, wodurch die angestrebte 
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Kompression erreicht wird. 

Aus den gleichen GrUnden ist es auch vorteil- 
haft, die TeilungsflSchen 12a1, 12b1 , 12d der 
Dichtungshalbringe 21 ebenfalls mit einem Ober- 
ma/3 bezUglich der TeilungsflSchen 12a, 12b, 12c 
zu fertigen, so da/3 die Dichtungshalbringe 21 im 
Bereich ihrer TeilungsflSchen 12a1, 12b1, 12c1 mit 
einer Kompressionsspannung aneinanderliegen, 
wenn die Halbschalen zusammengesetzt sind. 

An den Schalenwandrandern 11a, 11b sind an- 
geformte Verrastungselementenpaare vorgesehen, 
deren Verrastungselemente 27a, 27b in der zusam- 
mengesetzten Position der Halbschalen vorzugs- 
weise losbar verrasten. Bei der vorliegenden Aus- 
gestaltung sind solche Verrastungselemente 27a, 
27b im Bereich jeder Stutzenhalbschale 2a, 2b, 2c 
und im mittleren Bereich der RohrhSlften 6a, 6b 
vorgesehen. 

Die Ausgestaltung nach den Figuren 9 bis 11, 
bei der glelche Oder vergleichbare Teile mit glei- 
chen Bezugszeichen versehen sind, wobei beide 
Halbschalen 1a, 1b des Rohranschluflteils darge- 
stellt sind, unterscheidet sich im wesentlichen da- 
durch, da/3 die Halbschalen 1a, 1b bzw. das Roh- 
ranschluflteil die Form eines Abzweigs mit bei- 
spielsweise gleichgroffen Stutzenhalbschalen 2a, 
2b, 2c aufweist, bei denen die Stutzenhalbschalen 
2a t 2c jeweils miteinander fiuchten, wahrend die 
Stutzen 2b entsprechend divergieren und einen 
Abzweig bilden. Aufgrund der fluchtenden Anord- 
nung der Stutzenhalbschalen 2a, 2c ist ein gerader 
Durchgang gebildet. Diese Ausgestaltung eignet 
sich dazu, die beiden Halbschalen 1a, 1b durch ein 
Filmscharnier mit zwei Filmscharnierteilen 28a. 28b 
zu verbinden, die an den einander zugewandten 
Schalenwandrandern 11b im Bereich der Stutzen- 
halbschalen 2a, 2c angeordnet sind. Dabei sind 
diese beiden Halbschalen 1a, 1b - abgesehen von 
den Dichtungslippen ■ bezGglich einer Langsmtttel- 
ebene 8a, die senkrecht zu den in einer Ebene 
liegenden Teilungsebenen 4a, 4b steht und durch 
die Gelenkachsen der Filmscharnierteile 28a, 28b 
verlSuft, spiegefsymmetrisch ausgebildet. Eine 
Ausnahme hiervon machen die Dichtungslippen, 
die hier komplett an einer Halbschale, namlich der 
Halbschale 1b angeordnet sind, wShrend die Halb- 
schale 1a nur die Dichtungsnuten 19a, 19b, 19c 
aufweist Daher sind bei der Halbschale 1b alle 
Dichtungsnuten 19a, 19b, 19c mit Dichtungslippen 
22a, 22b, 22c1 besetzt. Die Dichtungslippe 22d ist 
gegenOber dem vorbeschriebenen AusfUhrungsbei- 
spiel deshalb mit einem anderen Bezugszeichen 
versehen, weil diese Dichtungslippe 22c1 sich in 
der zugehorrgen Dichtungsnut 19c durchgehend 
von einem zum anderen Dichtungshalbring 21 in 
den Stutzenhalbschalen 22b, 22c erstreckt. 

Da es bei dieser Ausgestaltung an der Seite, 
an der die Filmscharnierteile 28a, 28b angeordnet 



sind, keiner Verrastungselemente 27a, 27b bedarf, 
sind letztere nur an den Schalenwandrandern 11a 
angeordnet. 

In Fig. 12 ist eine weitere AusfUhrungsform 
5 einer Halbschale 30 der Erfindung dargestellt. Hier- 
bei handelt es sich urn ein VerteilerstGck, das an 
beiden Enden zur Aufnahme von Wellrohren unter- 
schtedlichen Durchmessers ausgebildet ist und an 
jeder Seite je drei Abzweigungen mit teiJweise un- 

io terschiedlichen Nennweiten aufweist. 

Die Halbschale 30 dieses Verteilerstucks weist 
am in Fig. 12 linken Ende eine Stutzenhalbschale 
32a mit einer Nennweite von 10 mm auf und am 
rechten Ende eine Stutzenhalbschale 32e mit einer 

75 Nennweite von 17 mm. In der oberen Halfte der 
Fig. 12 sind drei Stutzenhalbschalen 32b, 32c und 
32d erkennbar, die eine Nennweite von 10 mm, 17 
mm bzw. 10 mm aufweisen. Die drei in der unteren 
HaNfte der Fig. 12 abzweigenden Stutzenhalbscha- 

20 len 32f, 32g und 32h weisen Nennweiten von 10 
mm, 10 mm bzw. 17 mm auf. Die Drchtungshalb- 
ringe fur die Stutzenhalbschalen sind mit den Be- 
zugsiffem 41a {fUr die Stutzenhalbschale 32a), 41b, 
41c, 41 d, 41e, 41 f f 41 g bzw. 41 h (fur die Stutzen- 

25 halbschale 32h) bezeichnet. Die Abdichtung in den 
HalbschalenrSndern erfolgt durch in Nutabschnitten 
verlaufende Dichtungslippen wie bei den voranste- 
henden Ausfuhrungsformen. Hierzu sind Nutab- 
schnitte 39a, 39b, 39h vorgesehen, in denen 

30 jeweils eine Dichtlippe 42a, 42b t .... 42h einsitzt. 
Die Abschnitte der SchalenrSnder der Halbschale 

30 sind mit den Bezugsziffern 31a, 31b 31 h 

bezeichnet. Die zur Halbschale 30 korrespondieren- 
de (nicht dargestellte) andere Halbschale kann 

35 ebenso ausgebildet sein wie die Halbschale 30, 
also mit Dichtungslippen, so dafl die Halbschale 30 
und die hierzu korrespondierende andere Halb- 
schale mit den jeweiligen Dichtungslippen aufein- 
ander sto/Jen, jedoch kann auch die (nicht darge- 

40 steilte) andere Halbschale keine Dichtlippen aufwei- 
sen, sondern nur Nutabschnitte, in welche dann die 
Dichtungslippen 42a, 42b, 42h der Halbschale 
30 eingreifen. Die Dichtungshalbringe 41a - 41 h 
sind in der nicht dargestellten Halbschale auf jeden 

45 Fall vorhanden. 

Eine weitere AusfUhrungsform der Erfindung ist 
in Fig. 13 dargestellt. Eine Halbschale 50 eines 
VerbindungsstOcks mit einem Klemmraum 53 zur 
Aufnahme beispielsweise einer elektrischen Steck- 

so verbindung weist eine erste Stutzenhalbschale 52a 
mit einer Nennweite von 13 mm auf sowie eine 
zweite Stutzenhalbschale 52b mit einer Nennweite 
von 10 mm. In diesen Stutzenhalbschalen sind - 
wie bei den voranstehenden AusfUhrungsformen - 

55 Dichtungshalbringe angeordnet, und zwar ein Dich- 
tungshalbring 61a in der Stutzenhalbschale 52a 
und ein Dichtungshalbring 61b in der Stutzenhalb- 
schale 52b. FCir die Abdichtung entlang den Halb- 
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schalenwandrandern 51a, 51b sind Nutabschnitte 
59a, 59b vorgesehen, in denen jeweils eine Dich- 
tungslippe 62a bzw. 62b einsitzt FUr die korre- 
spondierende, nicht in Fig, 13 dargestellte zweite 
Halbschale gilt entsprechend, was voranstehend in 
bezug auf Fig, 12 ausgefGhrt wurde. 

FUr die Wahl des Materials der Halbschalen 
einerseits und der Dichtungsmittel andererseits, 
also der Dichtungshalbringe und der Dichtungslip- 
pen, gilt bezUglich samtlicher voranstehender Aus- 
fOhrungsformen der vorNegenden Erfindung folgen- 
des: Grundsatzlich wird man fOr die Hafbschalen 
ein harteres und fur die Dichtungsmittel ein wei- 
cheres Material wShlen und diese beiden Materia- 
lien aufeinander abstimmen. Bei den Dichtungsmit- 
teln mufl bezQglich der Materialwahl Gblicherweise 
ein Kompromi/J erfolgen, nSmlich eine Abstimmung 
der Harte der Dichtmittel (die fUr eine ordnungsge- 
mMtfe Abdichtung moglichst weich sein sollten) und 
der jeweils erforderlichen Temperaturbestandigkeit 
(Dichtmaterialien, wie z.B, TPE, werden ublicher- 
weise mit steigender Temperaturbestandigkeit hSr- 
ter). 

Fur bestimmte Einsatzzwecke und Verwen- 
dungsarten lassen sich jedoch gegebenenfalls be- 
sonders gUnstige Materialpaarungen ermitteln. 
Werden beispielsweise die Halbschalen aus klassi- 
schem Polyamid gefertigt, welches normalerweise 
keine chemische Verbindung mit einem Elastomer- 
Material (Dichtungsmittel) eingeht, so erhMIt man 
eine Kombination, bei welcher die Dichtmittel nur 
mechanisch mit den Halbschalen verankert sind. 
Ein Beispiel fUr ein geeignetes Elastomer-Material 
ist etwa TPE. In Folge der nur mechanischen Ver- 
bindung zwischen Halbschale und Dichtungsmittel 
lassen sich derartige AusfUhrungsformen beson- 
ders gut entsorgen, da die Dichtmittel von den 
Halbschalen wieder mechanisch einfach und preis- 
wert getrennt werden kSnnen und so eine sorten- 
reine Trennung der Bestandteite erfolgen kann. Die 
Halbschalen aus Polyamid konnen recycled und 
das Dichtungsmittel anderweitig verwendet werden, 
z.B. als FOIIstoff. 

Wird dagegen eine festere Verbindung der 
Dichtmittel mit den Halbschalen gewUnscht, so ISGt 
sich fur die Halbschalen z.B. ein gefUlltes 
Polypropylen-Material verwenden und als Dich- 
tungsmittel ein TPE-Elastomer. TPE, also ein Co- 
polymer aus Polypropylen und einem Olefin-Dien- 
Terpolymer weist in Folge des Polypropylenanteils 
eine gewisse Materiaiahnlichkeit mit dem gefUllten 
Polypropylen auf, aus welchem die Halbschalen 
hergestellt sind, und daher kommt es zu einer 
gewissen Verbindung durch Verschmelzen zwi- 
schen dem Halbschalenmatehal und dem 
Elastomer-Material. 

Die voranstehenden AusfUhrungsformen ma- 
chen den breiten Einsatzbereich der vorliegenden 



Erfindung deutlich. In jedem Faffe wird eine dichte 
Abdichtung durch miteinander verrastende Einzel- 
teile erreicht, wobei der gesamte freie Querschnitt 
der zu verbindenden Wellrohre oder Wellrohrab- 
s schnitte nutzbar bleibt und eine einfache Montage 
der Leitungen, Kabel und dergleichen mGglich ist, 
die in den Wellrohren bzw. den Verbindungs- und 
Verteiierstucken gem&/3 der vorliegenden Erfindung 
verlaufen. 

70 

PatentansprUche 

1. Rohranschlui3teil fGr Wellrohre, mit wenigstens 
zwei Anschiuflenden, von denen wenigstens 

75 ein Anschluflende durch einen hohlzylindri- 

schen Anschluflstutzen gebildet ist, und mit 
mindestens zwei in mindestens einer Ebene 
(4) geteilten Halbschalen (1; 1a, 1b), die in 
ihrer aneinander gesetzten Position, in der ihre 

20 Schalenwandrander (11a, 11b, 11c) aneinan- 

derliegen, miteinander verbindbar sind, 
dadurch gekennzeichnet, 
da/3 in jeder Stutzenhalbschale (2a, 2b, 2c) ein 
Dichtungshalbring (18a, 21) aus elastischem 

25 Material und in geschlossenem Zustand der 

Halbschalen jeweils zwischen den einander zu- 
gewandten Schalenwandrandern (11a, 11 b„ 
11c) im Bereich der Teilungsflachen (12a, 12b, 
12c) ein sich in der LMngsrichtung der zugeho- 

30 rigen Schalenwandrander erstreckendes Dich- 

tungsprofil (22b, 22c; 22a, 22b, 22c1) aus ela- 
stischem Material angeordnet ist. 

2. Rohranschluflteil nach Anspruch 1, dadurch 
35 gekennzeichnet, dafl in den Stutzenhalbscha- 

len (2a, 2b, 2c) und in den Teilungsflachen 
(12a, 12b, 12c) wenigstens eines der einander 
zugewandten Schalenwandrander (11a, 11b, 
11c) Nuten (13, 19a, 19b, 19c) fur die Dich- 
40 tungshalbringe (18a, 21) und die Dichtungspro- 

file (22b, 22c; 22a, 22b, 22c1;) angeordnet 
sind. 

3. RohranschluBteil nach Anspruch 2. dadurch 
45 gekennzeichnet, da/3 in den Teilungsflachen 

(12a, 12b, 12c) bei den einander zugewandten 
Schalenwandrandern (11 a, 11b, 11c) Nuten 
(19a, 19b, 19c) einander gegenUberliegend an- 
geordnet sind und die Hohe der Drchtungspro- 
50 file (22b, 22c; 22a, 22b, 22c1) mindestens der 

Summe der Trefen der Nuten entspricht. 

4. Rohranschluflteil nach Anspruch 2 oder 3, da- 
durch gekennzeichnet, da/3 die Nuten (13, 19a, 

55 19b, 19c) ineinander ubergehen. 

5. Rohranschluflteii nach einem oder mehreren 
der vorhergehenden AnsprUche, dadurch ge- 
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kennzeichnet. dafi einer der beiden Halbscha- 
len (1; 1a, 1b) zugehorigen Dichtungshalbringe 
(21) und Dichtungsprofile (22b, 22c; 22a, 22b, 
22c1) einteilig miteinander verbunden sind. 

6. Rohranschluflteil nach Anspruch 3 Oder 4, da- 
durch gekennzeichnet, da/3 die Nuten (19a, 
19b, 19c) und die Dichtungsprofile (22b, 22c; 
22a, 22b, 22c1) sich bis in die NShe oder bis 
zur Stirnseite der zugehorigen Stutzenhalb- 
schalen (2a, 2b, 2c) erstrecken. 

7. Rohranschluflteil nach einem Oder mehreren 
der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daJ5 die Dichtungshalbringe (21) 
und die Dichtungsprofile (22b, 22c; 22a, 22b, 
22d) fest mit den zugehorigen Halbschalen 
(1; 1a, 1b) verbunden sind. 

8. Rohranschluflteil nach einem oder mehreren 
der vorhergehenden AnsprCche, dadurch ge- 
kennzeichnet, da/J die Halbschalen (1; 1a, 1b) 
die Dichtungshalbringe (21) und die Dichtungs- 
profile (22b, 22c; 22a, 22b, 22c1) aus Kunst- 
stoff bestehen und vorzugsweise die Dich- 
tungshalbringe sowte die Dichtungsprofile an 
die Halbschalen (1; 1a, 1b) angespritzt bzw. 
angeformt sind, insbesondere nach einem 
Zweikomponenten-Spritzgieflverfahren. 

9. Rohranschlui3teil nach einem oder mehreren 
der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, da/3 wenigstens eine oder beide 
der zueinander gehCrigen Stutzenhalbschalen 
(2a, 2b, 2c) an der Innenwandung (17) eine der 
gewellten AuGenkontur des Wellrohrs angepa/3- 
te Formgebung (18) aufweisen, die formschlUs- 
sig in die Au/tenkontur des Wellrohrs einfa/Jt. 

10. Rohranschluflteil nach einem oder mehreren 
der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, da/3 es drei Anschluflenden zur 
Ausbildung der Form eines T- oder Y-fc5rmigen 
Abzweigs bzw. Verbinders aufweist, 

11. Rohranschlu/Jteii nach Anspruch 10, dadurch 
gekennzeichnet, daJ3 alle drei Anschluflenden 
durch Anschluffstutzen mit Innenwandungen 
(17), die der Auflenkontur des zugehorigen 
Wellrohrs angepaflte Formgebung (18) aufwei- 
sen, gebildet sind, wobei die Durchmesser der 
Anschlutfstutzen ggfs, unterschiedlich sind, 

12. Rohranschlutfteil nach einem Oder mehreren 
der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, da/3 die Dichtungshalbringe (21) 
an ihren Innenflachen (23) einen oder mehrere, 
vorzugsweise zwei, halbkreisbogenfbVmige 



Dichtungsstege (18a) aufweisen, deren Quer- 
schnittsform und deren Abstand voneinander 
vorzugsweise an die Querschnittsform und den 
Abstand der Umfangsnuten des zugehorigen 
5 Wellrohrs angepaflt sind, 

13. Rohranschluftteif nach einem oder mehreren 
der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daJ3 die Formgebung an der In- 

w nenwandung (17) der jeweiligen Stutzenhalb- 

schale (2a, 2b, 2c) durch wenigstens einen 
halbkreisbogenftfrmigen Arretiersteg (18) gebil- 
det ist, der in einer Autfenumfangsnut des zu- 
gehdrigen Wellrohrs einzufassen vermag, und 

15 vorzugsweise in seiner Querschnittsform und 

-grCfle an die Querschnittsform und -grofle der 
Umfangsnut angepaflt ist. 

14. Rohranschlu/3teil nach Anspruch 13, dadurch 
20 gekennzeichnet, da/3 die Dichtungshalbringe 

(21) innenseitig von den zugehorigen Arretier- 
stegen (18) angeordnet sind. 

15. Rohranschlu/Jteil nach einem oder mehreren 
25 der vorhergehenden AnsprUche, dadurch ge- 
kennzeichnet, da/3 die Dichtungsprofile (22b, 
22c; 22a, 22b, 22c1) etwa halftig in der zuge- 
horigen Nut (19a, 19b, 19c) sitzen und etwa 
halftig herausragen. 

30 

16. Rohranschlu/Jteil nach einem oder mehreren 
der vorhergehenden AnsprOche, dadurch ge- 
kennzeichnet, da/3 bei einer Ausbildung als un- 
symmetrischer Abzweig die Dichtungsprofile 

35 (22a, 22b, 22c1) an der einen Halbschale (lb) 

komplett angeordnet und vorzugsweise mit 
den zugehorigen Dichtungshalbringen (21) ver- 
bunden sind, wahrend in der anderen Halb- 
schale (1a) die Dichtungsnuten (19a, 19b, 19c) 

40 vorgesehen sind. 

17. Rohranschlu/3teil nach einem oder mehreren 
der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, da/J bei einer Ausbildung in 

45 Form eines unsymmetrischen Abzweigs mit ei- 

nem geraden Durchgang die beiden Halbscha- 
len (1a, 1b) an den sich parallel zueinander 
erstreckenden SchalenwandrSndern (1 1 b) 
durch ein oder mehrere Filmscharniere (28a, 

so 28b) miteinander verbunden sind. 

18. Rohranschlu/Jteil nach einem oder mehreren 
der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, da/3 bei einer Ausgestaltung in 

55 Form eines symmetrischen Abzweigs an ei- 

nem der beiden zu beiden Seiten der Langs- 
mittelebene (8) angeordneten Schalenwandran- 
der (11a, 11b) ein DichtungsprofiJ (22b) ange- 
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ordnet ist und an dem die beiden nebeneinan- 
der angeordneten Stutzenhalbschalen (2b, 2c) 
verbindenden Schalenwandrand (11c) ein Dich- 
tungsprofil (22c) angeordnet ist, das sich von 
einem der beiden Dichtungshalbringe (21) nur s 
bis zur LSngsmittelebene (8) erstreckt, und da/3 
die beiden Halbschalen (1) mit den Dichtungs- 
elementen einander gleich ausgestaltet sind. 

19. Rohranschlutfteil nach einem oder mehreren 10 
der vorhergehenden AnsprUche, dadurch ge- 
kennzeichnet, da/3 die Halbschalen (1; 1a, 1b) 
durch im Bereich der SchalenwandrSnder (11a, 
11b, 11) zu beiden Seiten Oder dem Filmschar- 
nler gegenuberliegend angeordnete Verra- 15 
stungselemente (27a, 27b) miteinander ver- 
bindbar sind. 
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